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DANETECHNICZNA

METODA

WLASCIWOSCI TESTOWA JEDNOSTKI' GRUBOSC mm
10-13 >13-20 >20-25 >25-32 >32-40
Gestose(*) EN 323:1993 kg/m? 715/710  700/690  690/680 670 650
i Tkt oo e
Wytrzymatos¢ Na Zginanie EN 310:1993 N/mm? 28 28 26 20 19
Modut sprezystosci EN 310:1993 N/mm? 3500 3500 3200 3000 2800
L?asstiz:l’(ﬁ(\jvz;élznlzl’?) (Toepégiae 1ngklicznym EN 332117:_21090913/ EN % 12 12 " 10 °
(V313) )
;?:;éi?gszgtl)iZSo(Opcja 1) EN 332115_21090;3/ EN N/mm? 0.25 0.22 0.20 o1 0.1
Nasigkliwos¢ Po Tescie Cyklicznym )
Wytrzymato$¢ Powierzchni EN 311:2002 N/mm? >1,1 >1,1 >1,1 >1,1 >1,1
Emisja formaldehydu EN 717-1:2004 ppm <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05
Stabilno$¢ Wymiaréw Dt./Szer. EN 318:2002 % 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Stabilno$¢ Wymiaréw Grubosé EN 318:2002 % 6 6 6 6 6
Utrzymanie Wkretow Obrzeze EN 320:2011 N 800 800 800 800 800
Utrzymanie Wkretéw. Powierzchnia EN 320:2011 N 1100 1100 1100 1100 1100
PAROPRZEPUSZCZALOSC EN 240 240 240 240 240
METODA MOKRA - 13986:2004+A1:201 H
PAROPRZEPUSZCZALOSC EN 1150 1150 1150 1150 1150
METODA SUCHA 13986:2004+A1:201 H
Wilgotnos¢ EN 322:1993 % 8+/-3 8+/-3 8+/-3 8+/-3 8+/-3
Wytrzymato$éna Rozrywanie EN 319:1993 N/mm? 0,60 0,60 0,55 0,50 0,45
TOLERANCJA WYMIAROW NOMINALNYCH
& & METODA ' & A
WLASCIWOSCI TESTOWA JEDNOSTKI GRUBOSC mm
10-13 >13-20 >20-25 >25-32 >32-40
Grubosé EN 324-1:1993 mm +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30
Diugos¢ | Szerokosé EN 324-1:1993 mm +/-5 +/-5 +/-5 +/-5 +/-5
Zachowanie Katow EN 324-2:1993 mm/m +/-2 +/-2 +/-2 +/-2 +/-2
Réwnos¢ Krawedzi EN 324-2:1993 mm/m +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5

PODANA WARTOSC NALEZY TRAKTOWAC JAKO ORIENTACYJNA.

Te wartosci fizyczno-mechaniczne sg zgodne z wartosciami ustalonymi w normie europejskiej EN 312:2010, Tabele 7 i 8. - Ptyty konstrukcyjne

stosowane w wilgotnym $rodowisku (Typ P5).

CWEFT: Klasyfikacja reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badan, zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 2007/348/EC.

Produkt o obnizonej emisji formaldehydu < 0.05 ppm (< 0.062 mg/m?®) mierzone zgodnie z norma europejska EN 717-1:2004 i spetnia wymogi Klasy

E1 okreslone w europejskiej normie EN 312:2010

Produkt spetniajgcy wymagania US EPA TSCA Title VI i California Code of Regulation 17 ATCM 93120, faza 2.

Raporty i certyfikaty dotyczgce tego produktu sg dostepne na zgdanie.

Zalecenia dotyczgce obstugi / przechowywania:

Ptyty nalezy zawsze przechowywaé pod zadaszeniem i na ptaskiej powierzchni.

Optymalne warunki przechowywania to 65% wilgotnosci; nalezy unika¢ srodowisk zbyt suchych lub zbyt wilgotnych.
W Zzadnym wypadku nie dopuszczaé¢ do bezposredniego kontaktu z woda.

Podktady muszg by¢ zawsze wyréwnane pionowo.

W zadnym wypadku nie uktada¢ w stosy wyzsze niz 4 wysokosci.

Jesli opakowanie zostanie uszkodzone podczas manipulacji, nalezy je ponownie zapakowac w celu prawidiowego zachowania produktu.
Nieprzestrzeganie wskazanych warunkow sktadowania, a takze zmiany wilgotnosci lub temperatury w magazynach lub obszarach przetwérczych,
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moga prowadzi¢ do nieodwracalnych deformac;ji i wygiec.

Drewno uzywane przez firme Finsa do produkcji ptyt MDF to miks o zmiennych proporcjach drewna sosnowego i eukaliptusowego, a do produkcji ptyt
widérowych to miks o zmiennych proporcjach drewna, przede wszystkim sosnowego i eukaliptusowego oraz drewna réznych gatunkéw pochodzgcego
z recyklingu, ktére spetnia wymagania regulacji EUTR/EUDR i pochodzi z legalnego zrédta, jako surowiec kontrolowany zgodnie z kryteriami PEFC i
FSC.

Uzytkownik lub odbiorca produktu, ktérym moze by¢ osoba lub jednostka, jest zobligowany, zgodnie z lokalnymi wymogami prawnymi w zakresie
bezpieczenstwa i zdrowia, do oceny ryzyka, ktére moze grozi¢ pracownikowi zajmujgcemu sie obrobkg badz przetwarzaniem produktu, poprzez
niezbedng kontrole w celu zapewnienia odpowiednich $rodkéw profilaktycznych, np. przy recznym =zatadunku, odpylaniu podczas
ciecia/szlifowania/obrébki, uzywanie $rodkéw ochrony osobistej itp.
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