Finsa

Finsa Infinite Tricoya ®

DANETECHNICZNA
& & METODA ' & A

WLASCIWOSCI TESTOWA JEDNOSTKI GRUBOSC mm

3-4 >4-6 >6-9 >9-12 >12-19 >19-25 >25-30 >30-40
Gestose(*) EN 323:1993 kg/m? 770-750 740 740 730-725 725-680 675-660 665 660
Wytrzymato$éna Rozrywanie EN 319:1993 N/mm? 0.90 0.90 0.80 0.80 0.80 0.75 0,7 0.7
Pecznienie Po 24 Godzinach . 3.5 3.0 25 2.0 1.5 1.3 1.1 1.1
Zanurzenia W Wodzie EN 317:1993 %
Wytrzymato$¢ Na Zginanie EN 310:1993 N/mm? 32 32 30 27 20 18 18 18
Modut sprezystosci EN 310:1993 N/mm? 3600 3600 3500 3200 2800 2400 2300 2300
Test Pecznienia Przyspieszonego 0.70 0.70 0.65 0.65 0.65 0.60 0,55 0,50
(Opcja 2) Wytrzymato$é Na EN 1087-1:1995 / N/mm?
Rozrywanie Po Tescie Gotowania EN 319:1993
(V100)
Wytrzymato$¢ Powierzchni EN 311:2002 N/mm? 1.3 1,3 1,2 1,2 1.2 1.2 1,2 1,2
Rekcja na ogien EN 13501-1:2018 Euroklasa E E E E D-s2,d0 (*) D-s2,d0 D-s2,d0 D-s2,d0
Stabilno$¢ Wymiaréw Dt./Szer. EN 318:2002 % 0.12 0.12 0.10 0.10 0.10 0.10 1,1 1,1
Stabilno$é Wymiaréw Grubosé EN 318:2002 % 1.5 1.5 1.0 1.0 1.0 1.0 1,0 1,0
sNté:srl]z;l/l;hwosc powierzchniowa (obie EN 382-1:1993 mm > 150 > 150 > 150 > 150 > 150 > 150 > 150 > 150
Wilgotnos$¢ EN 322:1993 % 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2 3+4/-2
TOLERANCJA WYMIAROW NOMINALNYCH

& & METODA ' & A

WLASCIWOSCI TESTOWA JEDNOSTKI GRUBOSC mm

3-4 >4-6 >6-9 >9-12 >12-19 >19-25 >25-30 >30-40
Grubos¢ EN 324-1:1993 mm +/-0,15 +/-0,15 +/-0,2 +/-0,2 +/-0,2 +/-0,3 +/-0,3 +/-0,3
D*Ugoéé I SZerOkOéé EN 324_1 . 1 993 mm +/-2 mm/m, max +/-  +/-2 mm/m, max +/-  +/-2 mm/m, max +/- +/- 2 mm/m, max +/-  +/-2 mm/m, max +/- +/-2 mm/m, max +/- +-2 mm/m max +/-5 +/- 2 mm/m max +/- 5
Zachowanie Katéw EN 324-2:1993 mm/m +-2 +-2 +-2 +-2 +-2 +-2 +/-2 +/-2
Réwnos$¢ Krawedzi EN 324-2:1993 mm/m +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5 +/-1,5

PODANA WARTOSC NALEZY TRAKTOWAC JAKO ORIENTACYJNA.
(**) Spessore 218 mm. Spessore < 18 mm classe E.

Produkt o obnizonej emisji formaldehydu < 0.05 ppm (< 0.062 mg/m®) mierzone zgodnie z normg europejskg EN 717-1:2004 i spetnia wymogi Klasy E1 okreslone w
europejskiej normie EN 622-1:2003.

Produkt ten jest wytwarzany z zywic bezformaldehydowych i posiada zwolnienie NAF (No Added Formaldehyde) przyznane przez California Air Resources Board (CARB2)
oraz US EPA TSCA Title VI.

Produkt ten jest wytwarzany z zywic bezformaldehydowych (NAF).
Raporty i certyfikaty dotyczace tego produktu sg dostepne na zadanie.
Zalecenia dotyczace obstugi / przechowywania:

Plyty nalezy zawsze przechowywac pod zadaszeniem i na ptaskiej powierzchni.

Optymalne warunki przechowywania to 65% wilgotnosci; nalezy unika¢ srodowisk zbyt suchych lub zbyt wilgotnych.

W zadnym wypadku nie dopuszczaé do bezposredniego kontaktu z woda.

Podktady muszg by¢ zawsze wyréwnane pionowo.

W zadnym wypadku nie uktadaé w stosy wyzsze niz 4 wysokosci.

Jesli opakowanie zostanie uszkodzone podczas manipulacji, nalezy je ponownie zapakowa¢ w celu prawidtowego zachowania produktu.

Nieprzestrzeganie wskazanych warunkéw sktadowania, a takze zmiany wilgotnosci lub temperatury w magazynach lub obszarach przetwérczych, mogg prowadzi¢ do
nieodwracalnych deformacji i wygiec.

Drewno uzywane przez Finsa do produkgcji paneli Infinite Tricoya® to zmienna mieszanka drewna iglastego, ktéra jest zgodna z rozporzadzeniem EUTR/EUDR i pochodzi z
legalnych zrédet, bedac drewnem kontrolowanym zgodnie z kryteriami PEFC i FSC. Osoba lub podmiot bedgcy uzytkownikiem/odbiorcg produktu jest zobowigzana do
oceny ryzyka dla pracownikéw, ktérzy bedg je przetwarzaé/przeksztatca¢, na podstawie lokalnych wymogéw prawnych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
wdrazajgc niezbedne $rodki kontroli w celu zapewnienia odpowiednich dziatan zapobiegawczych: np. reczne przenoszenie tadunkéw, odciag pytu w przypadku
cigcia/szlifowania/obrobki, stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej itp.
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